Tina de resfriamento rapido TRB 150

Base com rodizios giratérios de 4 polegadas, e
com freio. Estrutura e revestimentos
construidos em aco inox 304.

Tanque com capacidade para 150 litros, ‘ @
fabricado em aco inox 304 e termicamente
isolado com poliuretano expandido. Possui
circuito de circulagdo para o fluido frio
embutido em suas paredes.

Agitadores mecanico fabricados em ago

inox 304, sendo um agitador acionado por

motor de 1 cv e outro agitador de baixa

rotacdo acionado por motoredutor de 1/3 cv.

Sistema de refrigeracdo com compressor hermético de 4,0 cv, gas refrigerante R-22,
condensag¢ao a agua, condensador tipo Shell and Tube (fabricagao Bertollo).

Temperatura controlada por termostato eletronico microprocessado.

Apo6s diminuir a temperatura para 4°C continuard operando como tina de maturacao
mantendo a temperatura entre 4°C a 6°C.

Tubulagdes e registro em ago inox padrdo sanitario, conexdes de rosca. Bitola de saida
1.4,

Tina de resfriamento rdpido TRB 150
Marca BERTOLLO
Modelo TRB 150
Capacidade 150 litros
Tensao 220V ou 380V Trifésico
Frequéncia 60 Hz
Potencia 4.000 W
Motor Agitador lento 1/3 cv
Motor Agitador rapido lcv
Compressor 4,0 cv




Altura 1,50 m
Largura 0,87 m
Profundidade I,I5m
Peso 220 kg

Conexao de saida: Registro de borboleta de 1 2 polegadas.

ConexoOes Externas:

- Elétrica:
220 V Trifasico: Disjuntor Tripolar 25 A, cabo flexivel isolado de 04 mm;

380 V Trifasico: Disjuntor Tripolar 15 A, cabo flexivel isolado de 04 mm.

- Hidraulica:

Torre de resfriamento: Conexdes de entrada e saida espigdo para mangueira de 1
polegada;



